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OGOLNA CHARAKTERYSTYKA OBIEKTU

CHARAKTERYSTYKA OBIEKTU

Celem inwestycji jest przebudowa komory doptywowo-rozdzielczej [KDR] lezgcej przed pompownig gtéwng ,Wotomin — Gryczana” oraz
wykonanie przytgcza omijajgcego Pompownig gtéwng, a takze zasilenia pomp w komorze KDR. Przebudowa Komory KDR ma na celu
umozliwienie przejecia przez nig funkcji pompowania $ciekdw z pominieciem Pompowni gtéwnej w czasie jej potencjalnego remontu.
Zakres prac polegac¢ bedzie na:

- rozbiorce istniejgego pomieszczenia zlokalizowanego nad Komorg KDR

- przebudowie komér KDR — umozliwiajgc m.in. montaz trzech pomp zatapialnych demontowanych z Pompowni gtéwnej

- wyposazenie przebudowanych komoér w rurociggi i armature niezbedng dla petnienia funkcji pompowni tymczasowe;j:

A w celu umozliwienia prowadzenia prac w obrebie komory KDR nalezy przewidzie¢ montaz tymczasowego obejscia ttocznego komory
KDR na czas przebudowy komory doptywowo rozdzielczej [by pass powinien by¢ prowadzony od komory rewizyjnej w ulicy Gryczanej do
komory pompowni gtéwnej] - ZAKRES NIE OBJETY W PRZEDMIOTOWYM PRZEDMIARZE ROBOT

- wykonanie zasilenia i sterowania urzagdzen w nowej Komorze KDR
- wykonanie przytgcza omijajgcego Pompownie gtéwng — przepompowywane $cieki z Komory KDR trafia¢ bedg bezposrednio do komo-
ry zasuw za Pompownig gtéwna:

A w celu umozliwienia wykonania rurociggéw ttocznych niezbedny bedzie czasowy demontaz istniejgcej Wiaty przylegtej do KDR. Po za-
konczeniu prac Wiata zostanie odtworzona.

A w Komorze zasuw nalezy wykona¢ wigczenie nowego rurociggu ttocznego oraz uktad pomostu komunikacyjnego do obstugi nowej ar-
matury odcinajgce;.

A wykonanie nowego ukfadu odciggu powietrza na istniejacy filtr weglowy [istniejacy wentylator bez zmian - w obrebie czasowo demonto-
wanej Wiaty]

A wykonanie zamkniecia obu kanatéw doprowadzajgcych $cieki do pompowni gtéwnej
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DZIALY

Lp. Nazwa dziatu Od Do
1|KOMORA DOPLYWOWO ROZDZIELCZA KDR - Roboty technologiczne 1 63
2|Przytacze rurociggiem tlocznym - ttoczne obejscie pompowni gtéwnej 64 91

2.1|Roboty ziemne 64 71
2.2|Roboty instalacyjne 72 91
3|POMPOWNIA GELOWNA - Roboty technologiczne 92 93
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PRZEDMIAR

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia [ j-m. [ Poszcz [ Razem
1 KOMORA DOPLYWOWO ROZDZIELCZA KDR - Roboty technologiczne
1|Kalkulacja |Oproéznienie i czyszczenie komory KDR kpl
d.1|wlasna
1 kpl 1.000
RAZEM 1.000
2|KNR-W 7-04 |Przelewy ruchome stalowe. Masa do 1.0 t. Demontaz (do odzysku) sposobem |kpl.
d.1/0306-01 pétmechanicznym - Demontaz istniejgcych zastawek kanatowych z napedem
z.0.3.2. recznym 1000x1000 mm
3 kpl. 3.000
RAZEM 3.000
3|KNR 4-051 |Demontaz zasuwy o $rednicy nominalnej 800 mm w komorach - Demontaz (do |szt.
d.10223-11 ponownego montazu) istniejgcej zasuwy DN800 z napedem elektrycznym
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
4|Kalkulacja  |Konstrukcja z pionowej rury o $rednicy 1400 mm z dnem z blachy nierdzewnej |kpl
d.1|wlasna o grubosci $cianki 3,0 mm, wyposazona w jeden kréciec DN1000 oraz dwa
krécce o srednicy DN80O (rura kwasoodoporna o $rednicy zewnetrznej 1016,
Omm oraz 812,8 mm i grubos$ci 4,0mm ) stal gat. min. 316L
1 kpl 1.000
RAZEM 1.000
5|Oferta do- Stopy sprzegajace pomp PS.1, PS.2, PS.3, prowadnice 1-rurowe, tancuch, lin- |kpl.
d.1|stawcy + kal- |ka - stal nierdz.) - wg specyfikacji
kulacja wtas-
na
3 kpl. 3.000
RAZEM 3.000
6|Kalkulacja |Transport pomp z przepompowni $ciekéw (PS.1, PS.2, PS.3) kpl
d.1|wlasna
3 kpl 3.000
RAZEM 3.000
7|Kalkulacja |Koszty jednorazowe sprowadzenia sprzetu na budowe: szt
d.1|wtasna - Zuraw sam.
3 szt 3.000
RAZEM 3.000
8|KNR 7-07 Pompy ods$rodkowe, zatapiane i gtebinowe z podwodnym silnikiem elektrycz-  |kpl.
d.1/0107-04/05 |nym o masie 0.7 t - montaz
3 kpl. 3.000
RAZEM 3.000
9/KNR 7-09 Montaz rurociggéw stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej do 406.4 mm |m
d.1/2108-01 - rura stal nierdzewna gat.316L 355,6x3,0mm
7 m 7.000
RAZEM 7.000
10/KNR 7-09 Montaz ksztattek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 406.4 mm - |szt.
d.112119-01 kolano 90st. stal nierdzewna gat.316L 355,6x3,0mm
4 szt. 4.000
RAZEM 4.000
11/KNR 7-09 Montaz ksztattek stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej do 406.4 mm - |szt.
d.1/2119-01 kolano 45st. stal nierdzewna gat.316L 355,6x3,0mm
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
12|KNR 7-09 Montaz ksztattek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 406.4 mm - |szt.
d.112119-01 kolano 30st. stal nierdzewna gat.316L 355,6x3,0mm
6 szt. 6.000
RAZEM 6.000
13|KNR 7-09 Montaz ksztattek stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej do 406.4 mm - |szt.
d.1/2119-01 wywijka spawana z kotnierzem luznym stal nierdzewna gat.316L 355,6x3,0mm
16 szt. 16.000
RAZEM 16.000
14|KNR 7-09 Materiaty do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. $red- |styk.
d.1/2201-06 nica nominalna 350 mm. $ruby M24x100 - $ruby i nakretki nierdzewne
8 styk. 8.000
RAZEM 8.000
15|KNR-W 7-09 |Spawanie rgczne w ostonie argonu metodg TIG stali austenitycznych.Spoiny  |ztgcz.
d.1|0322-01 + badane radiolog.Srednica rurociggu do 355,6 mm (10% spawow do badania
kalk. wtasna |radiologicznego. Wymagana klasa spawdw: B)
31 ztacz. 31.000
RAZEM 31.000
16 |Kalkulacja Podpory rurociggu 355,6mm kpl.
d.1|wtasna
3 kpl. 3.000
RAZEM 3.000
17|KNR 7-09 Montaz ksztattek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 406.4 mm - |szt.
d.1/2119-01 redukcja niesymetryczna 355,6/219,1 x3,0 mm. stal nierdzewna gat.316L
3 szt. 3.000
RAZEM 3.000
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PRZEDMIAR
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Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j-m. Poszcz Razem
18|/KNR 7-09 Montaz ksztattek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 219.1 mm. |szt.
d.1/2117-01 Grubos¢ $cianki do 6.3 mm - wywijka spawana z kotnierzem luznym stal nie-
rdzewna gat. 316L 219,1x2,0mm
3 szt. 3.000
RAZEM 3.000
19|KNR-W 7-09 |Spawanie reczne w ostonie argonu metoda TIG stali austenitycznych.Spoiny  |ztgcz.
d.1/0321-01 + badane radiolog.Srednica rurociggu do 219.1 mm. Grubosci $cianki do 8.0 mm
kalk. wlasna |- Rura 219,1mm (10% spawdw do badania radiologicznego. Wymagana klasa
spawow: B)
ztgcz. 3.000
RAZEM 3.000
20|KNR 7-09 Materiaty do potgczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. $red- |styk.
d.1/2201-05 nica nominalna 200 mm. $ruby M20x95 - $ruby i nakretki nierdzewne
3 styk. 3.000
RAZEM 3.000
21|KNR-W 7-09 |ZKR.1, ZKR.2 - Zasuwa nozowa DN800, montaz w komorze , medium $cieki |szt.
d.1/2619-16 komunalne. Przedtuzenie trzpienia ok 4m + naped elektryczny regulacyjny +
kolumna do montazu napedu o wysokosci okoto 110cm
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
22|KNR 4-051  |Montaz zasuwy zeliwnej kotnierzowej o $rednicy nominalnej 800 mm w komo- |szt.
d.1/0207-11 rach - montaz istniejgcej zasuwy DN 800 z napedem elektrycznym (tylko R+S)
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
23|wyk. indywid. |Wykonanie otworu wiertnicg pod przedtuzenie trzpienia kpl.
d.1
3 kpl. 3.000
RAZEM 3.000
24|Kalkulacja  |Koszty jednorazowe sprowadzenia sprzetu na budowe: szt
d.1|wlasna - Zuraw sam.
1 szt 1.000
RAZEM 1.000
25|KNR-W 7-09 |Montaz zaworéw zwrotnych kulowych kotnierzowych o srednicy nominalnej 350|szt.
d.1|2607-04 mm ZZ2.1,7272.2,Z2.3
3 szt. 3.000
RAZEM 3.000
26|KNR-W 2-18 |Zasuwa nozowa z napedem recznym DN 350 Z.1, Z.2, Z.3 (Mat. noza stal kpl.
d.1/0209-01/02 |kwas. kolumienka na KDR H=0,9m, przedtuzenie trzpienia zasuwy L~2,2m
wyk. stal kwas.)
3 kpl. 3.000
RAZEM 3.000
27|Kalkulacja  |Wstawka montazowa WKT DN350 (wykonanie: AISI 316L, NBR, Sruby, szpil- |kpl.
d.1|wlasna - ki — A2)
oferta do-
stawcy
5 kpl. 5.000
RAZEM 5.000
28|Kalkulacja |Wiercenie otworéw wierttami koronowymi w betonie zbrojonym metodg bezu- |kpl
d.1|wlasna + darowg i bezpytowg (na mokro) - Wiercenie otworéw otwor/gr. $ciany: 450/50
oferta do-
stawcy
3 kpl 3.000
RAZEM 3.000
29|Kalkulacja  |Wiercenie otworéw wierttami koronowymi w betonie zbrojonym metodg bezu- |kpl
d.1|wlasna + darowg i bezpytowg (na mokro) - Wiercenie otwordw otwor/gr. Sciany: 400/20
oferta do-
stawcy
2 kpl 2.000
RAZEM 2.000
30|Kalkulacja |Wiercenie otworéw wierttami koronowymi w betonie zbrojonym metodg bezu- |kpl
d.1|wlasna + darows i bezpytowg (na mokro) - Wiercenie otworéw otwor/gr. $ciany: 200/50
oferta do-
stawcy
2+2+1 kpl 5.000
RAZEM 5.000
31|KNR-W 2-18 |Montaz przejscia szczelnego fancuchowego £ U-3 /30 szt
d.1/0527-01
2 szt 2.000
RAZEM 2.000
32|KNR-W 2-18 |Montaz przejscia szczelnego tancuchowego tU-3 /14 szt
d.1/0527-01
4 szt 4.000
RAZEM 4.000
33|KNR-W 2-18 |Montaz przejscia szczelnego tarncuchowego tU-4 /11 szt
d.1/0527-01




PRZEDMIAR

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j-m. Poszcz Razem
2 szt 2.000
RAZEM 2.000
34|KNR-W 2-18 |Montaz przejscia szczelnego tancuchowego tU-7 /15 szt
d.1/0527-01
3 szt 3.000
RAZEM 3.000
35|Kalkulacja  |Wtazy ze stali kwasoodpornej OH18N9 (1.4301) -ocieplone piankg poliuretano- |kpl.
d.1|wlasna - wa bez wentylacji, uszczelnienie pokrywy i ramy wtazu-guma EPDM, zamyka-
oferta do- ne na zamek specjalny wtasnego rozwigzania z mozliwoscig zamkniecia na
stawcy ktodke patentowg z atestem - Wiaz w swietle otworu 900x1150 dzielony
900x(2x575) zawiasy po str.900
3 kpl. 3.000
RAZEM 3.000
36|Kalkulacja  |Wtazy ze stali kwasoodpornej OH18N9 (1.4301) -ocieplone piankg poliuretano- |kpl.
d.1|wlasna - wa bez wentylacji, uszczelnienie pokrywy i ramy wtazu-guma EPDM, zamyka-
oferta do- ne na zamek specjalny wiasnego rozwigzania z mozliwoscig zamkniecia na
stawcy ktodke patentowg z atestem - Wiaz w swietle otworu 600x1200 dzielony
600x(2x600) zawiasy po str.600
3 kpl. 3.000
RAZEM 3.000
37|KNR-W 2-15 |Rury wywiewne z PVC o potgczeniu wciskowym o $r. 160 mm szt.
d.1|0213-05 ana-
logia
4 szt. 4.000
RAZEM 4.000
38|KNR-W 2-18 |Kanaty z rur PVC tgczonych na wcisk o $r. zewn. 160 mm - kanat wentylacyjny |m
d.1/0408-02
7 m 7.000
RAZEM 7.000
39|KNR-W 2-18 |Ksztattki PVC kanalizacji zewnetrznej jednokielichowe taczone na wcisk o ér.  |szt
d.1/0421-02 zewn. 160 mm - kolano
8 szt 8.000
RAZEM 8.000
40|wyk. indywid. | Przejscie szczelne tulejowe dla PVC 160mm kpl.
d.1
4 kpl. 4.000
RAZEM 4.000
41 |Kalkulacja Uchwyty rurociggu 160 mm - stal nierdzewna kpl.
d.1|wtasna
4 kpl. 4.000
RAZEM 4.000
42|KNR 7-09 Montaz rurociggéw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 219.1 m
d.1|12106-01 mm. Grubos¢ $cianki do 6.3 mm - rura stal nierdzewna gat.316L 219,1x2,
Omm - UKLAD ODCIAGU POWIETRZA DO BIOFILTRACJI
5 m 5.000
RAZEM 5.000
43|KNR 7-09 Montaz ksztattek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 219.1 mm. |szt.
d.112117-01 Grubos$¢ $cianki do 6.3 mm - kolano 219,1x2,0mm stal nierdz. 316L
5+1 szt. 6.000
RAZEM 6.000
44|KNR 7-09 Montaz ksztattek stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej do 219.1 mm. |szt.
d.12117-01 Grubos¢ $cianki do 6.3 mm - dennica 219,1x2,0mm stal nierdz. 316L
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
45|KNR-W 7-09 |Spawanie reczne w ostonie argonu metodg TIG stali austenitycznych.Spoiny  |ztgcz.
d.1/0321-01 + badane radiolog.Srednica rurociggu do 219.1 mm. Grubosci $cianki do 8.0 mm
kalk. wlasna |- Rura 219,1mm (10% spawdw do badania radiologicznego. Wymagana klasa
spawow: B)
12 ztacz. 12.000
RAZEM 12.000
46|KNR 7-09 Materiaty do potgczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. $red- |styk.
d.1/2201-05 nica nominalna 200 mm. $ruby M20x95 - $ruby i nakretki nierdzewne
7 styk. 7.000
RAZEM 7.000
47|Kalkulacja  |Podpory rurociggu 219,1 mm kpl.
d.1|wlasna
5 kpl. 5.000
RAZEM 5.000
48|KNR 7-09 Montaz rurociggéw stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej do 133.0 m
d.1/2104-01 mm. - rura stal nierdzewna gat. 316L 139,7x2,0mm
3 m 3.000
RAZEM 3.000
49|KNR 7-09 Montaz ksztattek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 133.0 mm. - |szt.
d.112115-01 kolano 139,7 mm- stal nierdzewna 316L
4 szt. 4.000
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Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j-m. Poszcz Razem
RAZEM 4.000
50|KNR 7-09 Montaz ksztattek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 133.0 mm. |szt.
d.1/2115-01 - wywijka spawana z kotnierzem luznym stal nierdzewna 316L 139,7x2,0mm
4 szt. 4.000
RAZEM 4.000
51/KNR-W 7-09 |Spawanie reczne w ostonie argonu metodg TIG stali austenitycznych.Spoiny  |ztgcz.
d.1|0320-01 + badane radiolog.Srednica rurociggu do 159.0 mm. Grubo$¢ $cianki do 8.0 mm
kalk. wlasna |- Rura 139,7 mm (10% spawdw do badania radiologicznego. Wymagana klasa
spawow: B)
12 zlgcz. 12.000
RAZEM 12.000
52|KNR 7-09 Materiaty do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. $red- |styk.
d.1/2201-03 nica nominalna 80-125 mm. sruby M16 - Sruby i nakretki nierdzewne
2 styk. 2.000
RAZEM 2.000
53|Kalkulacja Podpory rurociggu 139,7mm kpl.
d.1|wtasna
2 kpl. 2.000
RAZEM 2.000
54|KNR 7-09 Montaz rurociggéw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 88.9 mm. |m
d.1/2102-05 Grubos¢ $cianki do 4.0 mm - rura stal nierdzewna gat.316L 60,3x2,0mm
1 m 1.000
RAZEM 1.000
55/KNR 7-09 Montaz ksztattek stalowych spawanych o srednicy 60,3 mm. - kolano 90st.stal |szt.
d.1/2114-05 nierdzewna 316L 60,3x2,0mm
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
56|KNR 7-09 Montaz ksztattek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 88.9 mm.  |szt.
d.1/2114-05 Grubos¢ $cianki do 4.0 mm - wywijka spawana z kotnierzem luznym stal nie-
rdzewna 316L 60,3x2,0mm
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
57|KNR 7-09 Materiaty do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. $red- |styk.
d.1/2201-03 nica nominalna 80-125 mm. sruby M16x80 - Sruby i nakretki nierdzewne
1 styk. 1.000
RAZEM 1.000
58|KNR-W 7-09 |Spawanie reczne w ostonie argonu metoda TIG stali austenitycznych.Spoiny  |ztgcz.
d.1|0319-01 + badane radiolog.Srednica rurociggu do 88.9 mm Grubos$¢ Scianki do 4.5 mm -
kalk. wlasna |Rura 60,3 mm (10% spawéw do badania radiologicznego. Wymagana klasa
spawow: B)
4 zlgcz. 4.000
RAZEM 4.000
59|Kalkulacja  |Podpory rurociggu 60,3mm kpl.
d.1|wlasna
1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
60|KNR-W 2-18 |Przepustnica regulacyjna miedzykotnierzowa z napedem recznym DN 125 kpl
d.1/0220-03
2 kpl 2.000
RAZEM 2.000
61|KNR-W 2-18 |Przepustnica regulacyjna miedzykotnierzowa z napedem recznym DN 50 kpl
d.1/0220-01
1 kpl 1.000
RAZEM 1.000
62|Kalkulacja |Wentylator kanatowy Klimawent - istniejacy - ponowny montaz w wiacie stojg- |kpl.
d.1|wlasna cej obok komory KDR wraz z podtgczeniem do nowej instalacji odciggu powie-
trza na filtr weglowy
1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
63|Kalkulacja Filtr weglowy - istniejgcy - ponowny montaz obok wiaty oraz podtgczenie do kpl.
d.1|wlasna nowego uktadu odciggu powietrza ztowonnego
1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
2 Przytacze rurociggiem ttocznym - tloczne obejscie pompowni gtéwnej
21 Roboty ziemne
64|KNR 2-01 Wykopy oraz przekopy wykonywane koparkami podsigbiernymi 0.60 m3 na od-|{m3
d.2./0218-02 ktad w gruncie kat.lll
1
84*0.8 m3 67.200
RAZEM 67.200
65|KNR 2-01 Wykopy liniowe o $cianach pionowych pod fundamenty, rurociagi, kolektory w |m3
d.2.|0317-0501 |gruntach suchych kat.lll-IV z wydobyciem urobku topatg lub wyciagiem recz-
1 nym; gtebokos¢ do 3.0 m, szeroko$¢ 0.8-1.5 m
84*0.2 m3 16.800
RAZEM 16.800
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66 |KNR-W 2-01 |Petne umocnienie pionowych $cian wykopdw liniowych o gtebokosci do 3.0 m |m2
d.2.|0314-02 palami szalunkowymi (wypraskami) w gruntach suchych kat. 1I-IV wraz z roz-
1 biorka (szerokos¢ do 1m)
168 m?2 168.000
RAZEM 168.000
67|KNR 2-18 Kanaty rurowe - podtoza z materiatéw sypkich o grubosci 15 cm m?2
d.2.|0501-02
1
35 m?2 35.000
RAZEM 35.000
68|KNR 2-01 Zasypywanie wykopdw liniowych o $cianach pionowych w gruntach kat.Ill-IV; |m3
d.2.|0320-0201 |gtebokos¢ do 1.5 m, szerokos¢ 0.8-1.5 m
1
28 m3 28.000
RAZEM 28.000
69|KNR 2-01 Zageszczenie nasypow zageszczarkami; grunty sypkie kat. I-11 m3
d.2.|0236-03
1
28 m3 28.000
RAZEM 28.000
70|KNR 2-01 Zasypywanie wykopdw spycharkami z przemieszczeniem gruntu na odl. do 10 |m3
d.2./0230-01 m w gruncie kat. I-Ill
1
50.75 m3 50.750
RAZEM 50.750
71|KNR 2-01 Mechaniczne plantowanie terenu spycharkami gasienicowymi o mocy 55 kW |m2
d.2.|0233-02 (75 KM) w gruncie kat. Ill
1
70 m?2 70.000
RAZEM 70.000
2.2 Roboty instalacyjne
72|KNR 7-09 Montaz rurociggéw stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej do 406.4 mm |m
d.2./2108-01 - rura stal nierdzewna gat.316L 355,6x3,0mm
2
12 m 12.000
RAZEM 12.000
73|KNR 7-09 Montaz ksztattek stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej do 406.4 mm - |szt.
d.2./2119-01 kolano 45st. stal nierdzewna gat.316L 355,6x3,0mm
2
4 szt. 4.000
RAZEM 4.000
74|/KNR 7-09 Montaz ksztattek stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej do 406.4 mm - |szt.
d.2./2119-01 wywijka spawana z kotnierzem luznym stal nierdzewna gat.316L 355,6x3,0mm
2
9 szt. 9.000
RAZEM 9.000
75/KNR 7-09 Materiaty do potgczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. $red- |styk.
d.2.{2201-06 nica nominalna 350 mm. $ruby M24x100 - $ruby i nakretki nierdzewne
2
6 styk. 6.000
RAZEM 6.000
76|KNR-W 7-09 |Spawanie reczne w ostonie argonu metodg TIG stali austenitycznych.Spoiny |zlgcz.
d.2./0322-01 + badane radiolog.Srednica rurociggu do 355,6 mm (10% spawéw do badania
2|kalk. wtasna |radiologicznego. Wymagana klasa spawow: B)
16 ztacz. 16.000
RAZEM 16.000
77/KNR-W 2-18 |Montaz rurociggow z rur polietylenowych (PE, PEHD) o $r.zewnetrznej 500 m
d.2.|0109-17 mm
2
31 m 31.000
RAZEM 31.000
78|KNR-W 2-18 |Potgczenie rur polietylenowych cisnieniowych PE, PEHD metodg zgrzewania |zlgcz.
d.2./0110-17 czotowego o $r.zewnetrznej 500 mm
2
8 ztacz. 8.000
RAZEM 8.000
79|KNR-W 2-18 |Montaz ksztaltek cisnieniowych PE, PEHD o potgczeniach zgrzewano-kotnie- |szt
d.2./0112-08 rzowych (tuleje kotnierzowe na luzny kotnierz) o $r.zewnetrznej 500 mm
2
2 szt 2.000
RAZEM 2.000
80|Kalkulacja |Wiercenie otworéw wierttami koronowymi w betonie zbrojonym metodg bezu- |kpl
d.2.|wlasna + darowg i bezpytowg (na mokro) - Wiercenie otworéw otwor/gr. $ciany: 600/25
2|oferta do-
stawcy
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Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j-m. Poszcz Razem
1 kpl 1.000
RAZEM 1.000
81|KNR-W 2-18 |Montaz przejscia szczelnego tancuchowego tU-7 /21 szt
d.2.|0527-01
2
1 szt 1.000
RAZEM 1.000
82|KNR 7-09 Montaz rurociggéw stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej do 508.0 m
d.2./2109-01 mm. - rura stal nierdzewna gat.316L 508,0x4,0 mm
2
18 m 18.000
RAZEM 18.000
83|KNR 7-09 Montaz ksztattek stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej do 508.0 mm. |szt.
d.2./2120-01 - kolano 508,0x4,0 mm stal nierdzewna gat.316L
2
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
84 |KNR 7-09 Montaz ksztattek stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej do 508.0 mm. |szt.
d.2./2120-01 - wywijka spawana z kotnierzem luznym stal nierdzewna gat.316L 508,0x4,0
2 mm
6 szt. 6.000
RAZEM 6.000
85/KNR 7-09 Montaz ksztattek stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej do 508.0 mm. |szt.
d.2./2120-01 - kotnierz zaslepiajacy 508,0x4,0 mm stal nierdzewna gat.316L
2
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
86|KNR 7-09 Montaz ksztattek stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej do 508.0 mm. |szt.
d.2./2120-01 - redukcja 508,0/355,6 x4,0 mm stal nierdzewna gat.316L
2
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
87|KNR 7-09 Materiaty do potgczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. $red- |styk.
d.2.{2201-09 nica nominalna 500 mm. $ruby M30x130 - $ruby i nakretki nierdzewne
2
5 styk. 5.000
RAZEM 5.000
88|KNR-W 7-09 |Spawanie potautomat.metodg MIG stali austenitycznych z recznym wyk.warst- |ztgcz.
d.2./0338-01 wy przetop.met.TIG.Spoiny badane radiolog. 508,0x4,0 mm (10% spawéw do
2 badania radiologicznego. Wymagana klasa spawéw: B)
10 ztgcz. 10.000
RAZEM 10.000
89|Kalkulacja |Ocieplenie rurociggu DN500 w goérnej strefie kro¢ca rewizyjnego PUR+AIu kpl.
d.2.|wlasna
2
1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
90|Kalkulacja Podpory rurociggu 508,0 mm - stal. nierdz. kpl.
d.2.|wlasna
2
1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
91|KNR-W 2-18 |Zasuwa nozowa Z.4 miedzykotnierzowa z napedem recznym DN 500 kpl.
d.2.|/0209-03
2
1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
3 POMPOWNIA GLOWNA - Roboty technologiczne
92|KNR-W 7-04 |Przelewy ruchome stalowe. Masa do 1.0 t. Montaz sposobem pétmechanicz-  |kpl.
d.3/0306-01 nym - Zastawka kanatowa z napedem recznym ZK.1, ZK.2 stal. nierdzewna
(szer.1200mm; wys. 1200mm) z ptaszczem uszczelniajgcym goérng strefe ramy
zastawki, od strony naptywu, zapewniajgcy catkowitg szczelno$¢ zamkniecia
2 kpl. 2.000
RAZEM 2.000
93|Kalkulacja |Szczelne zamkniecie przestrzeni kanatu otwartego zamykanego proj. zastawka|kpl.
d.3|wlasna [utworzenie prostokatnego kanatu zamknigtego na odcinku od $ciany zewne-
trzej do proj. zastawki poprzez wykonanie uszczelnienia bocznego /Sciany ka-
natu/, hydroiziolacji oraz zapewnienie szczelnego montazu zastawki w prze-
strzeni
powyzej korony kanatu od strony kraty]
2 kpl. 2.000
RAZEM 2.000
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